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@ www.robot-coupe.com

Enregistrez votre produit en ligne
Register your product online
Registrieren Sie Ihr Produkt online
Registreer uw product online
Registre su producto en linea
Registra il prodotto online

Registe o seu produto online.

Registrera din produkt online
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Rejestracja produktu on-line

Zaregistrujte svuj vyrobek online

The company Contact us | Restfricted Area Select your country...
é :
SELECTION GUIDE LEAFLETS VIDEOS OUR RECIP! E u F'FDHT

CATALOG = Search

Support

Register your Product on line Access the Robot-Coupe after-sales service

Thank you for registering online your Robot-Coupe product guarantee robot i* coupe’
Authentification

This should only take a few minutes Bienvenue sur le site SAV de Robot-Coupe

To register your product you will need: Chainis vov angen Bl L | st | Dot s
- Product serial number

- Purchase date

Access the Robot-Coupe after-sales service

Register my product now
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KONFORMITATSERKLARUNG

* Den Bestimmungen der folgenden harmonisierten

Vie oben mit ihrer Typenbezeichnung angegebenen Gerite
s 9 anged Europdischen Normen und den auf dem Gebiet der

tsprech
enisprechen Gesundheit und Sicherheit geltenden Rechtsvorschriften:
® Den grundlegenden Anforderungen der folgenden EG- ~ENISO 12100 - 2010 (Sicherheit von Maschinen —
Richtlinien und den diese umsetzenden gesetzlichen Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitstze)
Bestimmungen: - EN 60204-1 - 2006 (Sicherheit von Maschinen -
- Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) Elektrische Ausriistung von Maschinen, allgemeine
- Niederspannungsrichtlinie (2014/35/UE) Anforderungen)
- Elektromagnetische Vertréglichkeit (2014/30/UE) - EN 12852: (Verfikalkutter und Mixer)

- Verordnung (EG) Nr. 1935/2004 iber Materialien und -EN1678-1998: (GemUseschnei(ﬂemoschinen) ‘
Gegenstiinde, die dazu bestimmt sind, mit Lebensmitteln - EN 454 + A1 2010-02: (Planetenrishr- und -knetmaschinen)

in Berihrung zu kommen, - EN 12853: (Handmixer und Handrihrer)

- Verordnung (EU) Nr. 10/2011 Gber Materialien und - EN 14655: (Baguette-Schneidemaschinen)
Gegenstéinde aus Kunststoff, die dazu bestimmt sind, mit - EN 13208: (Gemiuseschalmaschinen)
Lebensmitteln in Berihrung zu kommen - EN 13621: (Salatschleudern)

- Richtlinie 2011/65/EU des Europdischen Parlaments - EN 60529-2000: Schutzarten durch Gehduse:
und des Rates vom 8. Juni 2011 zur Beschrénkung der - IP 55 fir die Schalter
Verwendung bestimmter gefchrlicher Stoffe in Elektro- - IP 34 fir die Gerdte

und Elektronikgeréiten. Text von Bedeutung fiir den EWR,

- Entsorgung von Elektro- und Elektronikgerdten .
(2012/19/UE). Montceau en Bourgogne, den 9. Mérz 2017

Alain NODET

Technischer Leiter

Robot-Coupe sNC - 12 avenue du Maréchal Leclerc — BP 134 — 71305 Montceau en Bourgogne Cedex - France



GARANTIE

WICHTIGE HINWEISE
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INBETRIEBNAHME

* Hinweise zum elektrischen anschluss
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o Gekerbtes messer

* Gezahntes messer

REINIGUNG
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o Kutter
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INHALT

WARTUNG
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* Dichtring
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* Arbeitshohe

* Gerduschpegel

o Elektrische daten

SICHERHEIT

NORMEN

TECHNISCHE DATEN
¢ Aufbauibersicht
¢ Elektro-schalt-und kabelplan

27/04/2017

2



72

ROBOT-COUPE s.N.c., GARANTIEBEDINGUNGEN

Fir Ihr neves ROBOT-COUPE-
Produkt gilt dem urspringlichen
Kéufer gegeniiber eine Garantiefrist
von einem Jahr, gerechnet vom
Kaufdatum an, wenn Sie es von

ROBOT-COUPE s.N.c. gekauft
haben.

Wenn Sie lhr ROBOT-COUPE-
Produkt bei einem Héndler gekauft
haben, Gbernimmt lhr Handler
die Garantie fir lhr Produkt.
(Erkundigen Sie sich bitte bei Ihrem
Handler nach den Garantiefristen
und -bedingungen.)

ROBOT-COUPE s.N.c. ubernimmt
die Garantie fir Material- und/
oder Herstellungsfehler.

DIE ROBOT-COUPE s.N.c.
GARANTIE GILT NICHT FUR :

1 - Schaden, die durch MiBbrauch, Fehl-
gebrauch, Herunterfallen oder durch die oder als
das Ergebnis der Nichtbeachtung der Anleitungen
zur Montage, Bedienung, Reinigung, Wartung
durch den Benutzer oder Aufbewahrung verur-
sacht wurden.

2 - Das Schérfen und/oder den Ersatz von
schneidenden Teilen oder Messern, die durch
normalen Gebrauch oder Mif3brauch stumpf
geworden, angeschlagen worden oder abgenutzt
worden sind.

3 = Material oder Arbeit zum Ernevern oder
Reparieren von zerkratzten, verrosteten, ange-
schlagenen, fleckigen, verbeulten oder verférbten
Oberfléichen, Klingen, Messern, Aufscitzen oder
Zubehérteilen.

4 - Verénderungen, Zusétze oder Reparaturen,
die nicht von dem Unternehmen oder von einer
autorisierten Kundendienststelle vorgenommen
wurden.

5 = Den Transport zu oder von einer autorisierten
Kundendienststelle zum Reparieren eines Gerdtes.

6 - Arbeitskosten fir das Installieren oder
Ausprobieren von Aufsétzen oder Zubehdrteilen
(wie z. B. Schisseln, Auflagen, Messern,
Aufsatzen), die aus welchem Grund auch immer
ausgetauscht werden.

7 = Kosten fir das Umkehren der Drehrichtung
von Dreiphasen-Elekiromotoren (Verantwortungs-
bereich des Installateurs).

8 - TRANSPORTSCHADEN. Fir sichtbare und
versteckte Schéden ist das Transportunternehmen
verantwortlich. Der Empfénger muf3 das Trans-
portunternehmen und den Versender sofort bzw.
- im Fall von versteckten Transportschéden
- sofort nach deren Entdeckung benachrichti-
gen. BEWAHREN SIE ALLE ORIGINALVER-
PACKUNGEN UND DAS VERPACKUNGS-
MATERIAL ZUR KONTROLLE SEITENS DES
TRANSPORTUNTERNEHMENS AUF.

Weder ROBOT-COUPE s.N.C. noch die ihr ange-
gliederten Unternehmen noch ihre Handler,
Fihrungskrafte, Direktoren, Vertreter, Mitarbeiter
und Versicherer Gbernehmen die Haftung fir
Folgeschéden oder andere Schéden, Verluste
oder Kosten in Verbindung mit oder aufgrund der
Unfahigkeit, das Geréit, zu welchem Zweck auch
immer, zu benutzen.
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EMPFEHLUNGEN ZUR INSTALLATION VON GERATEN MIT STUFENLOSER DREHZAHLREGELUNG

UND ZUM PERSONENSCHUTZ

Die folgenden Empfehlungen gelten fiir Gerdte, die
mit Asynchronmotor und Frequenzumrichter ausges-
tattet und mit einphasigem Wechselstrom betrieben
werden.

Anmerkung :

- Das Stromnetz und die Schutzvorrichtungen miissen
den jeweils giiltigen gesetzlichen Bestimmungen
entsprechen.

- Der elektrische Anschluss des Gerdites darf nur von
dafiir qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden.

Gerateschutz

* Wie jede elektronische Vorrichtung enthalten
Frequenzumrichter Bauelemente, die durch elektros-
tatische Entladungen beschédigt werden kénnen.
Vor jeglichem Kontakt mit den Frequenzumrichtern
missen sich die entsprechenden Personen deshalb
von statischer Elektrizitét befreien.

e Bei Arbeiten an den elekirischen Bestandteilen darf
das Gerdt nie unter Spannung stehen.

* Wiederholtes Unterspannungsetzen des
Gerdts kann zu Uber|ostung und Zerstérung
des Frequenzumrichters fihren. Nach einer
Unterbrechung des Stromkreises stets 3 Minuten vor
einem erneuten Unterspannungsetzen warten.

Elektrischer Anschluss

* Das Geréit wird bis zum Frequenzumrichter mit
einphasigem* Wechselstrom gespeist. Dort wird
dieser in dreiphasigen Drehstrom mit stufenlos
regelbarer Frequenz umgewandelt. Mit diesem
Drehstrom wird der Motor angetrieben.

® Das Gerdt nur an ein Netz mit einphasi-
gem* Wechselstrom mit 200 — 240 V, 50 oder
60 Hz und Erdung anschlieBen. Eine hshere
Netzspannung wiirde den Frequenzumrichter
zerstoren.

® Das Gerdt muss fir einen ausreichenden
Personenschutz unbedingt geerdet sein.

Personenschutz durch Schutzschalter

Bei Gerditen mit Frequenzumrichtern muss fir einen
ausreichenden Personenschutz der Fehlerstrom-
schutzschalter (FI-Schalter) besonders sorgfdltig
ausgewdhlt werden. Es gibt FI-Schalter Typ AC
zur Ausldsung nur bei Wechsel-Fehlerstromen,
FI-Schalter Typ A zur Auslésung bei Wechsel-
Fehlerstromen und pulsierenden Gleich-
Fehlerstrémen und Fl-Schalter Typ B zur Ausldsung
bei Wechsel-Fehlerstrémen, pulsierenden und
glatten Gleich-Fehlerstrémen.

Gefahr ! Die Frequenzumrichter sind mit einem
Gleichrichter der Netzspannung ausgeristet. Dadurch
kann bei einem Kurzschluss ein Gleich-Fehlerstrom
entstehen, durch den ein nur Wechselstrom-sensitiver
FI-Schalter Typ AC nicht ausgeldst wird !

Da das Gerdt mit einphasigem* Wechselstrom
gespeist wird, sollte ein Pulsstrom-sensitiver FI-Schalter
Typ A verwendet werden, der durch folgendes
Symbol gekennzeichnet ist : 4.

Achtung : Je nach Hersteller haben FI-Schalter
unterschiedliche Bezeichnungen.

Gerdte mit Frequenzumrichter erzeugen einen
Leckstrom im Schutzleiter, der den FlI-Schalter
auslésen kann. Das kann folgende Griinde haben:

® Mehreren Gerdten mit stufenloser Drehzahl-
regelung ist derselbe FI-Schalter vorgeschaltet.

e Die Stirke des Leckstroms ist grofler als der
Auslésestrom des Fl-Schalters.

Achtung : Bei der Herstellung von FI-Schaltern
kommt es zu Abweichungen. Dadurch betrifft der
tatséichliche Wert, bei dem es zur Abschaltung
kommt, zwischen 50 und 100 % des angegebenen
Werts. Beim Auftreten von Problemen sollten daher
die Stérke des Leckstroms und der tatséichliche
Auslésestrom des FI-Schalters gemessen werden.

Richten Sie sich zur Orientierung nach den
Eigenschaften lhres Gerdts gemaf3 folgender
Tabelle:

! FI-Schalter (L + N)
.. Leiterquerschnitt
Czell | INZrapenmry (mm?) Bemessungsstrom | Auslosestrom
(A) (mA
200 - 240V
R4V.V. |50 oder 60 Hz 15 B16 =30
Wechselsirom

* AuBBer in Japan vertriebene Spezialmodelle

200 - 240 V mit Dreiphasenstrom

27/04/2017
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WICHTIGE HINWEISE

BEDIENUNGSANLEITUNG AUFBEWAHREN

ACHTUNG! Um Unféllen wie Stromschlagen und Kérperverletzungen sowie Sach- und Geréteschéden durch unsachgeméaBen Gebrauch vorzubeugen, bitten
wir Sie, die folgenden Hinweise sorgfdltig zu beachten und sie genauestens zu befolgen. Durch das Lesen der Bedienungsanleitung machen Sie sich mit lhrem
Gerdat und der korrekten Benutzung seiner Ausstattung vertraut. Lesen Sie die Anleitung bitte ganz durch und geben Sie sie auch jeder anderen Person, die
das Gerét benutzen konnte, zu lesen. Unsere Gerdate sind fir den gewerblichen Gebrauch bestimmt und diirfen auf keinen Fall von Kindern bedient werden.

AUSPACKEN

* Das Gerdt sowie Beutel und Kéistchen mit Zubehdr und
Spezialteilen vorsichtig aus der Verpackung nehmen.

® VORSICHT beim Auspacken der schneidenden
Teile (Messer, Messerblatter, Scheiben usw.).

AUFSTELLUNG

e Wir empfehlen, das Gerdt nur auf einer
einwandfrei standfesten Fléche aufzustellen.

ANSCHLUSS

* Bevor das Gerdt angeschlossen wird, Gberprifen,
ob die Stromart des Netzanschlusses mit der auf dem
Fabrikschild des Motorblocks angegebenen Stromart
Ubereinstimmt und ob die zuldssige Stromstérke
ausreicht

® Das Gerdt nur an eine geerdete Steckdose
anschlief3en.

e Bei Drehstrom ist darauf zu achten, daf3 sich das
Messer entgegen dem Uhrzeigersinn dreht.

HANDHABUNG

e Schneidende Teile wie Messer und Messerblatter
stets mit GufBerster Sorgfalt behandeln.

27/04/2017

MONTAGE

* Die einzelnen Schritte der Montageanleitung
genau beachten (Seite 25). Darauf achten, daf3 alle
Zubehérteile richtig angebracht werden.

BETRIEB

e Versuchen Sie nie, die Verriegelungs- und
Sicherheitsvorrichtungen zu umgehen!

 Fihren Sie niemals einen Gegenstand in den
Arbeitsbehdlter ein!

* Stopfen Sie die zu verarbeitenden Produkte nie mit
der Hand nach!

e Uberladen Sie das Gerét nicht!
e Lassen Sie das Gerdt nie leer laufen!

REINIGUNG

* Vor dem Reinigen den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

* Reinigen Sie das Gerdt und das Zubehor
systematisch nach jedem Arbeitsdurchgang.

e Den Motorblock auf keinen Fall ins Wasser
tauchen.

* Verwenden Sie zum Reinigen der Aluminiumteile
ein fir Aluminium geeignetes handelsiibliches
Reinigungsmittel.

* Vermeiden Sie beim Reinigen der Kunststoffteile
Reinigungsmittel mit stark basischen Substanzen (wie
z. B. Natronlauge, Ammoniak usw.).

® Robot-Coupe kann auf keinen Fall fir die
Nichtbeachtung der Grundregeln fiir Reinigung
und Hygiene seitens des Benutzers verantwortlich
gemacht werden.

WARTUNG

o Vor Offnen des elektrischen Einbauraumes immer
den Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

e Den einwandfreien Zustand des Messers
Uberprifen.

* Regelmdfig den Zustand der Dichtungen und das
richtige Funktionieren der Sicherheitsvorrichtungen
iberpriifen.

® Wenn bei der Verarbeitung dtzende Bestandteile
(wie z. B. Zitronensdure) verwendet werden,
Wartung und Uberprifung der Zubehérteile mit
besonderer Sorgfalt durchfihren.

e Das Gerdt nicht in Betrieb nehmen, wenn das
Stromkabel oder der Stecker defekt sind, wenn das
Gerdt nicht einwandfrei funktioniert oder wenn es
auf irgendeine Weise beschadigt wurde.

® Reparaturen nur vom Fachhdndler durchfihren
lassen.



WIR GRATULIEREN ZU
IHREM KAUF EINESR 3 e
*R4¢RA4V.V. TISCHKUTTER

Den R 3, R4 oder R 4 V.V. ist auf die Bediirfnisse
von GroBkiichen, Restaurants, Feinkostgeschdften,
Fernkiichen, Cateringbetrieben, Metzgereien und
Béickereien abgestimmt.

Mit dem Kutter kénnen Sie Fleisch, Fisch und
Gemiise hacken und feine Fiillungen, Cremes und
Knetmassen in weniger als 5 Minuten auch bei
grof3en Mengen optimal herstellen.

Durch die hervorragenden Leistungen werden Sie
bald eine neue Welt der Kochkunst entdecken.

Die unkomplizierte Konstruktion erlaubt, alle Teile,
die fir die Reinigung und Wartung in die Hand
genommen werden miissen, einfach herauszunehmen

oder einzusetzen. Der Kutter R 3/R 4/R 4 V.V. ist
auch aussergewdhnlich bedienungsfreundlich.

Diese Bedienungsanleitung enthdlt wichtige
Angaben und Hinweise fiir den Benutzer, damit er
den gréfitmaglichen Nutzen von seinem Kutter.

Wir empfehlen daher, diese Anleitung grindlich
zu lesen, bevor Sie das Gerdt in Betrieb nehmen.
In diese Anleitung haben wir ferner mehrere
Anwendungsbeispiele aufgenommen, damit
Sie sich, schnellstens mit |hrem Gerdt und seinen
zahlreichen Vorteilen vertraut machen kénnen.

INBETRIEBNAHME
o HINWEISE ZUM ELEKTRISCHEN ANSCHLUSS

Vor dem AnschlieBen ans Netz ist zu prifen, ob
der Stromwert |hrer elektrischen Anlage mit
den Angaben auf dem Fabrikschild des Motors

Ubereinstimmt.

DIESES GERAT MUSS UNBEDINGT GEERDET WERDEN
(STROMSCHLAGGEFAHR)!

R 3 / R 4 Einphasen
ROBOT-COUPE stattet den R 3/R 4 mit unterschied-
lichen Antrieben aus: 230V /50 Hz /1

115V / 60Hz /1

220V / 60 Hz /1

Das Gerdtnetzkabel wird mit angebautem
Einphasenstecker geliefert.

R 4 Dreiphasen

Der Kutter R 4 wird mit unterschiedlichen Antrieben
ausgeristet : 400V /50Hz /3

220V / 60Hz /3

Das Gerdit wird ohne Steckeausgeliefert. Das Kabel
enthdlt vier Leiter : ein Leiter wird mit der Erde
verbunden, die anderen drei werden mit den drei
Netzphasen verbunden.

Wenn Sie iiber einen vierpoligen Stecker verfiigen:
1) Verbinden Sie den griin/gelben Leiter mit dem
Massepol.

2) Verbinden Sie die anderen drei Leiter mit den
restlichen Polen.

Wenn Sie iber einen finfpoligen Stecker verfigen,
bleibt der Mittelpol des Netzsteckers unbelegt, da
ein ROBOT-COUPE Gerét keinen Nulleiter benstigt.
Lassen Sie lhr Gerat einmal leerlaufen, dabei
sicherstellen, daB sich das Arbeitsmesser entgegen
dem Uhrzeigersinn dreht.

Ein roter Pfeil am Motorblock gibt die Drehrichtung
an.

Falls sich das Messer im Uhrzeigersinn dreht, bestellen
Sie einen Fachmenn, der dann 2 Phasen tauscht.

DEN GRUN/GELBEN MASSELEITER
NICHT ABKLEMMEN!

Vertauschen Sie @ gegen @
O gegen ©
oder @ gegen ©

Einphasen R 4 V.V. (drehzalregelung)

Die Modelle werden von ROBOT-COUPE mit
folgendem Antrieb ausgeristet + regler :

220-240 V /50-60 Hz

Die zuldssige Stromstdrke des genormten
Stromanschlusses muss mindestens 10 A, bei
intensivem Gebrauch vorzugsweise 16 A betragen.

e BEDIENELEMENTE
R 3 / R 4 Einphasen

Rote Taste = Ausschalter.
Grine Taste = Dauerbetrieb.
Schwarze Taste = Pulsbetrieb.

R 4 Dreiphasen

Rote Taste = Ausschalter.
Grine Taste = Daverbetrieb.
Schwarze Taste = Pulsbetrieb.

Drehzahl-Wahlschalter 1500 und 3000 U/min.
R 4 V.V. : drehzahlregler 300 bis 3500 U/min.

MONTAGE DES GERATES
L 1) Stellen Sie vor den

Motorblock und setzen Sie

tvg die Kutterschussel auf die

/ Antriebswelle. Dabei soll
W-'Mpe

ooo r

der Magnetstreifen etwas

nach links gerichtet sein.

27/04/2017
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2) Die Kutterschissel auf
dem Motorblock nach
rechts drehen, bis die her-
vorstehenden Ansdtze
des Motorblocks in die
dafiir vorgesehenen
Aussparungen einrasten.
Der Magnetstreifen ist jetzt
unmittelbar vor lhnen,
und stellt den Kontakt zum
Motorblock an der vorde-
ren Seite des Gerdtes her.

D 3) Das Messer auf die
& Antriebswelle stecken und
bis zum Boden der Kutter-
schissel durchdricken.
Dabei kontrollieren, daf3
das Messer am Schijssel-
boden richtig positioniert
ist, indem Sie es in der
Kutterschiissel drehen.

4) Deckel auf die Kutter-
schissel aufsetzen und
nach rechts bis zum Ansch-
lag drehen.

lhr Gerdit ist jetzt betriebsbereit,.

27/04/2017

ANWENDU NGSBEISPIELE Max. Menge Empfohlene .
VERWENDUNG D. Endgutes (kg) geschwin- X':r:::t
Mit dem Kutteraufsatz erledigen Sie alle Schnei- Y digheit |\ ten)
deaufgaben in kiirzester Zeit, deshalb empfehlen wir, R4yy, | (U/min)
die Bearbeitung aufmerksam zu beobachten, um das
gewiinschte Ergebnis problemlos zu erzielen. KNETEN
Mit dem Pulsbetrieb sind Sie in der Lage, das Gerdit .
. . I 8 Miirbeteig / Kuchen* 1 1,5 | 900/1500 3
sto3weise zu bedienen und dabei eine erhdhte - .g*
Schnitigenauigkeit fir die Bearbeitung von bestimmten | Bliterteig ] 15 | %0/1500 | 3
Hackgerichten zu erzielen. Pizzateig / Brotteig™ 1 1,5 | 900/1500 3
Max. Menge Empfohlene . ZERKLEINERN
D. Endgutes (kg) | geschwin- Verurbe'l
VERWENDUNG v digkeit (Illvlll']gstze“) Getrocknete Friichte 0,5 09 | 900/1500 2
. inuren
RS T Ragyy, | (W/min Fis 05 | 09 | %0/1500 2
HACKEN Semmelbrasel 0,5 0,9 | 900/1500 2
« FLEISCHSORTEN Diese Verarbeitungen sind mit dem Modell R3-3000 nicht maglich.
Andere Bearbeitungsvarianten sind mit méglich.
Hacksteak / Tart 1 1200/1 2 .. . .
ucktenk / Tartr 08 A |120/1500 Die in der Tabelle enthaltenen Angaben sind mit
Wurst / Tomatenfleisch ! 15 [1200/1500| 3 Richtwerte und kénnen je nach der Qualitét der
Landpastete / Salami 1 15 [1200/1500| 3 Zutaten bzw. nach Rezept variieren.
e FISCH oo
AUSFUHR
Auflauf* 1 1,5 3000 3 US U UNG
Fischcreme 1 1,5 3000 3 Als Option steht ein
 GEMUSE L gekerbtes Messer zur
o > ! Verfiigung, das sich optimal
Knoblouch / Pfersle / Zuiebel / : -~ : :
S?ﬁuﬁf: cenlie /A 02/05| 08/1 | 1500/3000 | 2 — zum kneten und zerkleinern
Suppe / Gemiisecreme 1200/ 3 [2500/3000 3 eigne.
* OBST Ein gezahntes Messer steht
Kompott/Obstmus |15 | 2 | asoos00) 2 ihnen auBerdem zur Verfi- k
. gung. Ausgestattet mit einer ~
RUHREN sehr langlebigen Schneide- 5 '
Mayonnaise/KnoblauchsauBe/ fdbig,ke” .Gber Ohne. die
Remoulade™ 15 | 25 | 60071500 2 Méglichkeit des Schleifens,
Bearnaise/Hollandaise 1 25 | 600/1500 4 erfillt es dle.g|e|chen Funktionen wie ein glattes
Messer. Es ist besonders zu empfehlen zum
Schnecken/Lachshutter 1 25 | 600/1500 3 Schneiden von Petersilie




REINIGUNG

Vor jeder Reinigung bzw. Wartung ziehen Sie den
Stecker aus der Steckdose (Stromschlaggefahr).

* MOTORBLOCK

Den Motorblock niemals ins Waschwasser
eintauchen. Er kann mit einem feuchten Tuch oder
Schwamm gereinigt werden.

e KUTTER

Nach Abnahme des Deckels wird die Kutterschissel
vom Motorblock durch Linksdrehen entrieglt und
nach oben mit einem Ruck angehoben. Dabei
verbleibt das Arbeitsmesser in der Schissel, um
eine einwandfreie Dichtheit nach der Verarbeitung
von Flssigkeiten zu gewdhrleisten.

Nach der Verarbeitung von Festmassen wird das
Messer herausgenommen und die Schissel entleert.
Bei Bedarf wird zundchst die Kutterschiissel und
dann das Messer auf die Motorwelle gesteckt und
das Gerat betrieben, um das Messer evtl. von
Verarbeitungsresten zu befreien.

Um das Gerdt vorzuwaschen wird Warmwasser
in die Schissel eingefiillt; anschlieBend das Geréit
einige Minuten laufen lassen.

* MESSER

Nach der Reinigung des Messers sind die Messer-
blatter grindlich zu trocknen, um die Méglichkeit
der Oxydation zu vermeiden.

A WICHTIG!

Vergewissern Sie sich, dass lhr Spilmittel for
Kunststoffieile geeignet ist. Einige zu alkalische
Reinigungsmittel (zu hoher Gehalt an Natrium-
carbonat oder Ammoniak) sind fir bestimmte
Kunststoffe namlich absolut nicht geeignet und
konnen diese sehr schnell beschadigen.

WARTUNG

e MESSER

Die Schnittqualitdt hdngt im wesentlichen von der
Schérfe des Messers und vom Blattverschleif3grad
ab. Das Messer ist an sich ein Verschleifteil, das
periodisch erneuert werden soll, um dadurch
eine konstante Qualitét des Fertigproduktes zu
gewdhrleisten.

* DICHTRING

Der Dichtring der Antriebswelle ist periodisch mit
Speised| abzuschmieren.

Um den einwandfreien Wasserschutz des
Antriebsmotors zu gewdhrleisten, empfhlen wir,
den Dichtring regelmdlf3ig auf guten Zustand zu
Uberpriifen und bei Bedarf zu erneuern.

e SCHUSSEL-AUFLAGEN

Wenn diese Auflagen verschlissen sind, bleibt die
Schissel auf dem Motorblock nicht mehr verriegelt,
was zu einer umstdindlichen Bedienung fihrt, da die
Schiissel wéhrend des Betriebes locker werden kann.
Fir den Benutzer besteht keinerlei Gefahr, da das
Gerét durch das eingebaute Sicherheitssystem
ge-schijtzt wird.

Wir empfehlen daher, im Verschleif3fall diese
Auflagen auszuwechseln, damit das Gerdt seinen
optimalen Bedienungskomfort beibehdlt.

TECHNISCHE DATEN

e GEWICHTE

Netto Verpackt
R3 13 kg 14 kg
R4 15 kg 17 kg
R4V.V. 15 kg 17 kg

ABMESSUNGEN (in mm)

A
R3 R4
R4V.V.

A
A 400 A 460
B 320 B 304
CcC 210 Dl L C 226
D 200 v D 235

B
<

o ARBEITSHOHE

Wir empfehlen, das Gerét auf eine standfeste
Arbeitsflache so aufzustellen, daf3 der obere Rand
der Kutterschiissel 1.20 m bis 1.30 m Uber dem
Ful3boden ist.

o GERAUSCHPEGEL

Der Gerduschpegel (Gquivalenter Dauerschallpegel)
im Leerlaufbetrieb liegt unterhalb von 70 dB (A).

e ELEKTRISCHE DATEN
Einphasen Gerdite R 3

Mofor Drehzghl Stromaufnahme
(U/min.) (A)
230V / 50 Hz 1500 517
115V / 60 Hz 1500 12,0
220V / 60 Hz 1800 57
230V / 50 Hz 3000 4,8
115V /60 Hz 3000 11,0

27/04/2017

7



28

Einphasen Gerdite R 4

Mofor Drehzahl Stromaufnahme
(U/min.) (A)
230V / 50 Hz 1500 48
220V / 60 Hz 1500 57
120V / 60 Hz 1500 12,0
Dreiphasen Gerdte R 4
Mofor Drehzahl 1 | Drehzahl 2 | Stromaufnahme
(U/ min.) (U/min.) (A
400V /50 Hz 1500 20
3000 27
1800 38
220V / 60 Hz
3600 5,2
Einphasen Gerdite R 4 V.V.
Mofor Drehzahl Stromaufnahme
(U/ min.) (A)
220-240V /50-60 Hz 300 bis 3500 10

- Die Leistung ist auf dem Typenschild angegeben.

27/04/2017

SICHERHEIT

Das Messer und die Klingen sind Schneid-
werkzeuge. Gehen Sie sehr vorsichtig damit
um!

Die R 3, R 4 und R 4 V.V. verfigen iber ein
magnetisches Sicherheitssystem mit einer
Motorbremse.

Beim Offnen des Gerdtedeckels kommt der Motor
sofort zum Stehen.

Wir empfehlen jedoch, bereits vor dem Offnen des
Deckels das Gerdt abzuschalten, um Verluste von
Verarbeitungsgut zu vermeiden.

Um das Gerét wieder in Gang zu setzen, genigt
es, den Deckel erneut zu schlieflen und auf die
grine Betriebstaste zu driicken.

Alle Modelle verfigen ferner iber einen
ThermoSchutz, durch den der Motor bei zu langem
Betrieb oder bei Uberlastung automatisch zum
Stehen kommt.

Warten Sie in diesem Fall ab, bis sich das
Gerdt abgekihlt hat, bevor Sie es erneut in Betrieb
sefzen.

A WICHTIG!

Versuchen Sie nie, die Verriegelungs- und
Sicherheitsvorrichtungen zu umgehen!

FGhren Sie niemals Gegenstédnde in den
Arbeitsbehdlter ein!

Stopfen Sie nie zu verarbeitende Produkie mit
der Hand nach!

Uberlasten Sie das Gerdt nicht!

Lassen Sie das Gerdt nie ohne Belastung
(d. h. nicht in das zu verarbeitende Produkit
getaucht) laufen!

NORMEN

Siehe Konformitéitserklérung Seite 3.
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R3 D 1500

N° de série / Serial number

-444 - - - - - --
Index | Piéce/Part | Désignation Description
1 27 287 | COUTEAU DENTE FINE SERRATED BLADE ASSEMBLY
2 104 147 | CAPUCHON COUTEAU BLADE CAP
3 27 288 | COUTEAU CRANTE SERRATED BLADE ASSEMBLY
4 39 322 | ENS. SUPPORT MOTEUR MOTOR SUPPORT ASSEMBLY
5 501 010 | BAGUE ETANCHEITE SHAFT SEAL
6 104 122 | GRILLE VENTILATION VENT COVER
7 39 295 | ENS. TABLEAU COMMANDE CONTROL PANEL ASSEMBLY
8 39 782 | PLAQUE FRONTALE FRONT PLATE
9 102 913 | CLAVETTE PLASTRON PANEL KEY
10 102 911 | SUPPORT PLATINE CONTROL BOARD SUPPORT
11 117 703 | CLAVETTE FIXE PLATINE CONTROL BOARD KEY
12 27 278 | CUTTER COMPLET CUTTER ATTACHEMENT
13 117 395 | COUVERCLE CUTTER CUTTER LID
14 27 286 | COUTEAU LISSE SMOOTH BLADE ASSEMBLY
15 39 759 | ENS. CUVE CUTTER CUTTER BOWL ASSEMBLY
16 39 752 | ENS. POIGNEE CUVE BOWL HANDLE ASSEMBLY
17 39 751 | ENS. TIGE SECURITE SAFETY ROD ASSEMBLY
18 39 797 | ENS. RONDELLE D’ACCROCHAGE LOCKING WASHER ASSEMBLY
19 104 121 | CAPSULE CACHE VIS BOLT COVER
20 39 271 | CENTREUR MOTEUR MOTOR CENTRING
21 504 229 | ROULEMENT MOTEUR SUFERIEUR 6002 2RS UPPER BALL-BEARING 6002 2RS
22 600 457 | ROULEMENT MOTEUR INFERIEUR 6201 2RS LOWER BALL-BEARING 6201 2RS
23 117 610 | VENTILATEUR MOTEUR MOTOR FAN
24 29 451 | INTERRUPTEUR SECURITE CUTTER CUTTER SAFETY SWITCH
25 104 110 | CONDUIT VENTILATION VENTILATION BAFFLE
26 101 099 | TAMPON AMORTISSEUR ABSORBER
27 39 288 | ENS.SOCLE BASE ASSEMBLY
28 101 082 | PIED FOOT
A CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
M MOTEUR MOTOR
P CARTE DE COMMANDE CONTROL BOARD
X CONDENSATEUR DE DEMARRAGE STARTING CAPACITOR
Y RELAIS DEMARRAGE MOTEUR MOTOR STARTING RELAY
Machine Voltage A M P X Y
22383 UK 240/50/1 504 275
22 384 Aust 504 278
22427 CH 504 292 3074 500 289
22385 DK 230/50/1 504 276
22490 ZAF 39 601 103 693 600 018
22 382 504 274
22 386
22484 SAU 220/60/1 504 275 3153 504 674
22537 BRA 39 604
22 387 12076071 504 277 3076 103 692 603 669 500 296
22151 JAP 100/50-60/1 49 183

| Maj : 03/2016 | REV :d
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R3D 3000

N° de série / Serial number

-445 - ---- --
Index | Piéce/Part | Désignation Description
1 27 278 | CUTTER COMPLET CUTTER ATTACHEMENT
2 117 395 | COUVERCLE CUTTER CUTTERLID
3 27 286 | COUTEAU LISSE STRAIGHT BLADE ASSEMBLY
4 104 147 | CAPUCHON COUTEAU BLADE CAP
5 39 759 | ENS. CUVE CUTTER CUTTER BOWL ASSEMBLY
6 39 752 | ENS. POIGNEE CUVE BOWL HANDLE ASSEMBLY
7 39 751 | ENS. TIGE SECURITE SAFETY ROD ASSEMBLY
8 39 797 | ENS. RONDELLE D’ACCROCHAGE LOCKING WASHER ASSEMBLY
9 39 296 | ENS. SUPPORT MOTEUR MOTOR SUPPORT ASSEMBLY
10 501 010 | BAGUE ETANCHEITE SHAFT SEAL
11 104 122 | GRILLE VENTILATION VENTILATION GRID
12 39 297 | ENS. TABLEAU COMMANDE CONTROL PANEL ASSEMBLY
13 39 783 | PLAQUE FRONTALE FRONT PLATE
14 102 913 | CLAVETTE PLASTRON PANEL KEY
15 102 911 | SUPPORT PLATINE CONTROL BOARD SUPPORT
16 117 703 | CLAVETTE FIXE PLATINE CONTROL BOARD KEY
17 104 121 | CAPSULE CACHE VIS BOLT COVER
18 29 451 | INTERRUPTEUR SECURITE CUTTER CUTTER SAFETY SWITCH
19 27 287 | COUTEAU DENTE FINE SERRATED BLADE ASSEMBLY
20 27 288 | COUTEAU CRANTE SERRATED BLADE ASSEMBLY
21 104 080 | CENTREUR MOTEUR MOTOR CENTRING
22 106 268 | ROULEMENT MOTEUR SUFERIEUR AVEC FLASQUE UPPER BALL-BEARING WITH BRACKET
23 501 270 | ROULEMENT MOTEUR INFERIEUR LOWER BALL-BEARING
24 39 286 | VENTILATEUR MOTEUR MOTOR FAN
25 102 332 | CONDUIT VENTILATION VENTILATION BAFFLE
26 101 099 | TAMPON AMORTISSEUR ABSORBER
27 39 288 | ENSEMBLE SOCLE BASE ASSEMBLY
28 101 082 | PIED FOOT
Index Désignation Description
A CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
M MOTEUR MOTOR
P CARTE DE COMMANDE CONTROL BOARD
X CONDENSATEUR DE DEMARRAGE STARTING CAPACITOR
Y RELAIS DEMARRAGE MOTEUR MOTOR STARTING RELAY
Machine Voltage A M P X Y
22 389 UK 240/50/1 504 275
22 390 Aust 504 278
22 428 CH 504 292 303 161 503 092
22 391 DK 230/50M1 504 276
22388 103 695 502 474
504 274
22392
22 538 BRA 220/60/1 39 604 303 162 514 030
22 494 SAU 504 275
22 393 120/60/1 303 163
504 277 103 694 502 732 508 277
22 429 Jap 100/50-60/1 303 164

| Maj : 03/2011
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R4 A MONO 1500

N° de série / Serial number

-471 ----- -
Index | Piéce / Part Désignation Description
1 27 342 | CUTTER COMPLET CUTTER ATTACHEMENT
2 39 741 | ENS. COUVERCLE CUTTER CUTTER LID ASSEMBLY
3 39 740 | JOINT DE COUVERCLE LID SEAL
4 27 344 | COUTEAU LISSE SMOOTH BLADE
5 104 147 | CAPUCHON COUTEAU BLADE CAP
6 39 742 | ENS. CUVE CUTTER CUTTER BOWL ASSEMBLY
7 39 744 | ENS. POIGNEE CUVE BOWL HANDLE ASSEMBLY
8 39 743 | ENS. TIGE DE SECURITE SAFETY ROD ASSEMBLY
9 39 745 | ENS. RONDELLE D’ACCROCHAGE LOCKING PLATE ASSEMBLY
10 39 789 | ENS. SUPPORT MOTEUR MOTOR SUPPORT ASSEMBLY
11 501 010 | BAGUE ETANCHEITE SHAFT SEAL
12 104 122 | GRILLE VENTILATION VENT COVER
13 39 772 | ENS. TABLEAU COMMANDE CONTROL PANEL ASSEMBLY
14 39 773 | PLAQUE FRONTALE FRONT PLATE
15 102 913 | CLAVETTE PLASTRON PANEL KEY
16 102 911 | SUPPORT PLATINE PCB SUPPORT
17 117 703 | CLAVETTE FIXE PLATINE PCB KEY
18 104 131 | PROTEGE PLATINE PCB INSULATOR
19 104 070 | CAPSULE CACHE VIS BOLT COVER
20 29 441 | ENS.ILS CUTTER CUTTER REED SWITCH ASSEMBLY
21 27 346 | COUTEAU CRANTE SERRATED BLADE
22 27 345 | COUTEAU DENTE FINE SERRATED BLADE
23 104 078 | CENTREUR MOTEUR MOTOR CENTRING
24 504 229 | ROULEMENT MOTEUR SUPERIEUR 6002 2RS UPPER BALL-BEARING 6002 2RS
25 600 457 | ROULEMENT MOTEUR INFERIEUR 6201 2RS LOWER BALL-BEARING 6201 2RS
26 117 610 | VENTILATEUR MOTEUR MOTOR FAN
27 104 110 | CONDUIT DE VENTILATION BAFFLE
28 101 099 | TAMPON AMORTISSEUR ABSORBER
29 39 201 | ENS. SOCLE BASE ASSEMBLY
30 101 082 | PIED FOOT
A CABLE D’'ALIMENTATION POWER CORD
M MOTEUR MOTOR
P PLATINE CIRCUIT BOARD
X CONDENSATEUR CAPACITOR
Y RELAIS MOTEUR MOTOR RELAY
Machine Voltage A M P X Y
22434 UK 240/50/1 504 275
22435 AUST 504 278
22436 CH 504 292
3144
22431 DK 230/50/1 504 276 103 693 600 087 504 674
22 491 ZAF 39 601
22 430 504 274
22433 220/60/1 3155
22174 SAU 504 275
22 432 120/60/1 504 277 3156 103 692 600 089 503 692
| Maj : 03/2011 | REV:c
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N° de série / Serial number

-472----- --
Index | Piéce / Part Désignation Description
1 27 342 | CUTTER COMPLET CUTTER ATTACHMENT
2 39 741 ENS. COUVERCLE CUTTER CUTTER LID ASSEMBLY
3 39 740 | JOINT DE COUVERCLE LID SEAL
4 27 344 | COUTEAU LISSE SMOOTH BLADE
5 104 147 | CAPUCHON COUTEAU BLADE CAP
6 39 742 | ENS. CUVE CUTTER CUTTER BOWL ASSEMBLY
7 39 744 | ENS. POIGNEE CUVE BOWL HANDLE ASSEMBLY
8 39 743 | ENS. TIGE DE SECURITE SAFETY ROD ASSEMBLY
9 39 745 | ENS. RONDELLE D’ACCROCHAGE LOCKING WASHER ASSEMBLY
10 39 790 | ENS. SUPPORT MOTEUR MOTOR SUPPORT ASSEMBLY
11 501 010 | BAGUE ETANCHEITE SHAFT SEAL
12 104 122 | GRILLE VENTILATION VENT COVER
13 39 774 | ENS. TABLEAU COMMANDE CONTROL PANEL ASSEMBLY
14 39 775 | PLAQUE FRONTALE FRONT PLATE
15 117 805 | POIGNEE SELECTEUR DE VITESSE SPEED SELECTOR HANDLE
16 117 792 | SELECTEUR DE VITESSE SPEED SELECTOR
17 29 441 ENS. INTERRUPTEUR DE SECURITE SAFETY SWITCH ASSEMBLY
18 101 921 | CARTE BOUTONS CONTROLS BOARD
19 102 913 | CLAVETTE PLASTRON PANEL KEY
20 102 911 | SUPPORT PLATINE CONTROL BOARD SUPPORT
21 117 703 | CLAVETTE FIXE PLATINE CONTROL BOARD KEY
22 104 131 ISOLANT PLATINE CONTROL BOARD INSULATOR
23 104 070 | CAPSULE CACHE VIS BOLT COVER
24 27 346 | COUTEAU CRANTE SERRATED BLADE
25 27 345 | COUTEAU DENTE FINE SERRATED BLADE
26 102 600 | CARTE DE COMMANDE CONTROL BOARD
27 117 809 | SUPPORT PLATINE CONTROL BOARD SUPPORT
28 39 270 | CENTREUR MOTEUR MOTOR CENTRING
29 504 282 | CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD
30 39 112 | ENS. SOCLE BASE ASSEMBLY
31 101 082 | PIED FOOT
32 117 009 | BLINDAGE MAGNETIQUE MAGNETIC FIELD
M MOTEUR MOTOR
Machine Voltage M
22 437 400/50/3 303 145
22 438 220/60/3 303 146
22 439 380/60/3 303 147
22 440 230/50/3 303144

Maj : 12/2016
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N° de série / Serial number

Index | Piece/Part | Désignation Description
1 27 342 | CUTTER COMPLET CUTTER ATTACHMENT
2 39 741 | ENS. COUVERCLE CUTTER CUTTER LID ASSEMBLY
3 39 740 | JOINT DE COUVERCLE LID SEAL
4 27 344 | COUTEAU LISSE SMOOTH BLADE
5 104 147 | CAPUCHON COUTEAU BLADE ASSEMBLY CAP
6 39 742 | ENS. CUVE CUTTER CUTTER BOWL ASSEMBLY
7 39 744 | ENS. POIGNEE CUVE BOWL HANDLE ASSEMBLY
8 39 743 | ENS. TIGE SECURITE SAFETY ROD ASSEMBLY
9 39 745 | ENS. RONDELLE D’ACCROCHAGE LOCKING WASHER ASSEMBLY
10 39 738 | ENS. SUPPORT MOTEUR MOTOR SUPPORT ASSEMBLY
11 501 010 | BAGUE ETANCHEITE SHAFT SEAL
12 104 122 | GRILLE VENTILATION VENT COVER
13 102 913 | CLAVETTE PLASTRON PANEL KEY
14 102 911 | SUPPORT PLATINE CONTROL BOARD SUPPORT
15 117 703 | CLAVETTE FIXE PLATINE CONTROL BOARD KEY
16 104 131 | ISOLANT PLATINE CONTROL BOARD INSULATOR
17 39 257 | ENS. TABLEAU COMMANDE CONTROL PANEL ASSEMBLY
18 39 258 | PLAQUE FRONTALE FRONT PLATE
19 117 073 | POIGNEE POTENTIOMETRE POTENTIOMETER HANDLE
20 103 308 | ECROU EPAULE POTENTIOMETRE POTENTIOMETER NUT
21 104 440 | BUTEE POTENTIOMETRE POTENTIOMETER STOP
22 101 551 | PLAQUE ANTIROTATION POTENTIOMETRE POTENTIOMETER ANTI-ROTATING WASHER
23 39 202 | POTENTIOMETRE POTENTIOMETER
24 104 070 | CAPSULE CACHE VIS BOLT COVER
25 39 970 | CARTE BOUTONS CONTROLS BOARD
26 102 920S | CAPTEUR DE VITESSE SPEED SENSOR
27 | 102 390S | INTERRUPTEUR SECURITE SAFETY SWITCH
28 39 127 | SUPPORT VARIATEUR VARIATOR SUPPORT
29 39 155 | VARIATEUR VARIATOR
30 27 345 | COUTEAU DENTE FINE SERRATED BLADE
31 27 346 | COUTEAU CRANTE SERRATED BLADE
32 39 154 | ENSEMBLE MOTEUR MOTOR ASSEMBLY
33 110 013S | DEFLECTEUR D’AXE SHAFT DEFLECTOR
34 39 142 | DEFLECTEUR MOTEUR MOTOR DEFLECTOR
35 106 268S | ROULEMENT MOTEUR SUPERIEUR AVEC FLASQUE UPPER BALL-BEARING WITH BRACKET
36 | 501 270S | ROULEMENT MOTEUR INFERIEUR LOWER BALL-BEARING
37 39 695 | VENTILATEUR MOTEUR MOTOR FAN
38 39 696 | CONDUIT DE VENTILATION VENTILATION BAFFLE
39 101 099S | TAMPON AMORTISSEUR ABSORBER
40 39 153 | ENSEMBLE SOCLE BASE ASSEMBLY
41 39 928 | PIED (x4) FOOT (x4)
A CABLE D’ALIMENTATION POWER CORD

A

DOUBLEUR DE TENSION A

VOLTAGE DOUBLER A

Machine Voltage A D

22 411 39 699

22412 UK 39312 A
22 413 Aust 39 444

22 414 DK 220-240/50-60/1 39 303 S
22 415 SUIl 39 294

22 419 ZAF 39 601

22 418 JAP 100-120/50-60/1 49 183 39 260

| Maj: 03/2017 | REV:a
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R3D 3000, Blixer°3D, Blixer®4, Blixer “4A

100V/50-60Hz - 120V/60Hz - 220V/60Hz - 230-240V/50Hz 1~
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SCHEMA ELECTRIQUE ELECTRIC DIAGRAM ELEKTRISCHES SCHALTBILD
Francais English Deutsch KD
CD | Condensateur de démarrage | Starting capacitor Anlasskondensator ey
EA | Phase auxiliaire Starting phase Hilfsphase |:_ Tension / Voltage / Spannung Réf. / Part / Ref.
EP | Phase principale Main phase Hauptphase i~ Q?D 30
ISCU] Interrupteur sécurité Cutter | Cutter lid safety switch | Sicherheitschalter Messerdeckel |I xer 100V /50 - 60Hz 4CR-2-770
KD | Relais de démarrage Starting relay Anlassrelais l: 120V / 60Hz 4CR-2-785
MO | Moteur monophasé Single phase motor Motor einphasig CD 220V / 60Hz
4CR-2-728
PCB| Carte de commande Control Board Steuerkarte ::
PTO | Protecteur thermique moteur | Motor thermal protector| Motorthermoschutz I 230-240V / 50Hz 4CR-2-709
SAR| Bouton poussoir arrét Off switch Stopschalter I 5
SMA| Bouton poussoir marche On switch Betriebsschalter I g
SPU | Bouton poussoir impulsion Pulse switch Impulsschalter I S
I 3
vert/green/grin . { 100V/50-60Hz :: rouge / red / rot 32 marron / brown / braun
120V/60Hz | Blixer 4 orange e}
vert-jaune 220V/60Hz | Blixer 4A
green-yellow/griin-gelb™ | 230-240V/50Hz :l
/
-+ L+
ALIMENTATION = =
SUPPLY L 7
STROMVERSORGUNG N
i 100V/50-60Hz
noir/black/schwarz {120V/60HZ
220V/60Hz
marron/brown/braun = — {230-240V/50Hz /PCB . .
(5 &
e 1w | S | KM
PCB o &
N° de référence / Part number / Referenz nummer J20A 4
et e—20 l L
e20 - N I
100V/50-60Hz - 120V/60Hz | 220V/60Hz - 230-240V/50Hz []l KF o I
(= (a4 19
= & I
103694 103695 e " | RY__Z _ Y] B -
Rl
Lok = PTO = M| " |
1 | 1 —-J2 a =
ISCU ISCUISCLTISCL2 A
%éé%w A @“2 ‘“@?v p?@
e | |' | To369x
SAR SMA SPU
® .
robotfcoupe N° 407709 d Mai : 09/09



R301D, R301 Ultra D, R3D 1500, R401, R401A, R4 1500, R4A 1500 100Vv/50-60Hz-120V/60Hz-220V/60Hz-230-240V/50Hz 1~

SCHEMA ELECTRIQUE ELECTRIC DIAGRAM ELEKTRISCHES SCHALTBILD
Frangais English Deutsch R301D
CD | Condensateur de démarrage | Starting capacitor Anlasskondensator R301 Ultra D
EA | Phase auxiliaire Starting phase Hilfsphase R3D 1500 KD
EP | Phase principale Main phase Hauptphase N
ISCL2 Interrupteur sécurité Vegetables slicer Sicherheitschalter fir
Coupe-légumes safety switch Gemtuseschneideaufsatz 3 rouge fredirot . {100V/50-60Hz
ISCU | Interrupteur sécurité Cutter Cutter lid safety switch | Sicherheitschalter Messerdeckel H I olet/ eiolet ;ggwgg:z
- - - - violet/purple/viole - z
KD | Relais de demarrage Sfartlng relay Anlassrglals : CD é / blanc/white/weiB —  230-240V/50Hz
MO | Moteur monophasé Single phase Motor Motor einphasig 5 5 T %
PCB | Carte de commande Control Board Steuerkarte = g | 2 vert/green/griin - {100V/50-60Hz
SAR | Bouton poussoir arrét Off switch Stopschalter % g | %’ "y gggagg:z
- - - 5 g vert-jaune z
SMA | Bouton poussoir marche On switch Betriebsschalter = 3 : E green-yellow/gri.'ln-gelb_> {230_2 40V/50Hz
SPU | Bouton poussoir impulsion Pulse switch Impulsschalter o % | Q
6 | Protecteur thermique moteur | Motor thermal protector | Motorthermoschutz S - s
IS = | © . _,.  100V/50-60Hz
nge orange 5 | noir/black/schwarz {120V/60HZ
R401 220V/60Hz
RAO1A : marron/brown/braun  —= {230-240V/50Hz
R4 1500
PCB R4A ,1500!
N° de référence / Part number / Referenz nummer =+
100V/50-60Hz - 120V/60Hz 220V/60Hz - 230-240V/50Hz PCB /
4 ROBPTICOUPE = 3 |
103692 103693 - 1 & ol ] KM
Nans i = S
R7 — LN <=
e =
ez g
2 (R15)
— / L |ALIMENTATION
= ~ [N | [~ SuPPLY
& a J20 J19 STROMVERSORGUNG
e S / I
e3¢ m 07 J18 I ] [
| g8 )7 Js i T ! R
Non utilisé dans R3D 1500, R4 1500 | |scu |SC|_ CL2 PN ﬁ @
et R4 A 1500 SCu @ 15 e o o ?
—-
Not used in R3D 1500, R4 1500 9 J6/ T
Notused n R —____ F " "o I 10369x " [ '] @
Unbenuiz fir R3D 1500, R4 1500 ISCL2 @ // @ @
und R4A 1500
_______ J SAR SMA SPU
® .
robot@ coupe N° 407711 ¢ Maj : 10/07
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R4-R4 A - Blixer°4-Blixer’4 A - R402-R402 A 230V/50Hz - 380-415V/50Hz - 220V/60Hz - 380-415V/60Hz 3~'

SCHEMA ELECTRIQUE ELECTRIC DIAGRAM ELEKTRISCHES SCHALTBILD
Important Vérifier que le fil d'adaptation & la tension de votre réseau est correctement positionné (voir tableau ci-contre). ILS1
Précautions Check that the wire that allows the adaptation to the supply voltage is on the right terminal (table in the margin).

Wichtiger Hinweis ~ Unbedingt priifen, ob der Draht zur Anpassung an die Spannung lhres Stromnetzes Korrekt positioniert ist (Tafel Gegeniiber).
Tension d'alimentation | Connexion "—32
Supply voltage Terminal
Stromspannung Anschluss r e
200V 200 (JP1) | 1
220 -> 240 V 230 (JP2) SV Lo -
- L
380 ->415V 400 (JP3) CB o ILSZA L
440 V 440 (JP4) - ° o ° o oo
P Jg J7 21| m n o, |
== NS et |
ILS1 - -
\ LIGNE DE COULEUR 1@ Y sv J6 - nrom I::;
COLOUR LINE T 1531 ,,ml
______ _l
FARBELINE
J15 J16
W @ J4(IJ)
o @ 3 (a) @
ARRET MARCHE PULSE
O /
/ PCB SARO SMA@ SPU
-
2 L] % g @I:[H 2 ol _—___ ALIMENTATION A commuter suivant la tension d'alimentation.
— = — — DD = =2 /= ——— SUPPLY For switching according to supply voltage.
b
— - % . g — [ T630 my |5 ] — STROMVERSORGUNG Umschalten gemaB der Stromspannung.
" — 7 1 . n
IS W1 — Francais English Deutsch
o = CB | Carte boutons Réf 101921 | Switches card Ref 101921] Schalteren Kard Ref 101921
ILS1] Interrupteur de sécurité cutter| Cutter lid safety switch Sicherheitsschalter
1 ] Messerdeckel
— T —|*V1 L Interrupteur de sécurité coupe| Safety switch vegetables | Sicherheitsschalter
-!- Bi |__ ILS2 | légumes présent uniquement | slicer only present Gemisescnittdeckel nur
0 A M dans R 402 et R 402 A inR402and R402 A in R 402 und R 402 A
= T Sk Selecteur de vitesse Speed selector Geschwindigkeitsschalter
— L | ? RWT %LOJﬁ & SV |@1 |Petite vitesse Low Kleine Geschwindigkeit
l% >E Spev @2 |Grande vitesse High Grosse Geschwindigkeit
s MO | Moteur Motor Motor
fa @ PCB| Platine Réf 102600 P.C. Board Ref 102600 Platten Ref 102600
L ()7 I P J— TE0mAS SAR| Bouton arrét Off switch Stopschalter
] SMA | Bouton marche On switch Betriebsschalter
SPU | Bouton pulse Pulse switch Impulsschalter
0 | Protecteur thermique moteur |Motor thermal protector | Motorthermoschschutz
® .
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R4 V.V.B - Blixer'4 V.V.B

220-240V/50-60Hz 1~

noir / black / schwarz

Francais English Deutsch
CB |Carte boutons Réf. 112402 Switches card # 112402 Schalteren Karte. Numer 112402
CC |Carte capteur vitesse Réf. 102920 Speed sensor circuit # 102920 Geschwindigkeit Sensor Karte. Numer 102920 ALIMENTATION
ISCL | Interrupteur de Sécurité Coupe-Légumes | Vegetables slicer safety switch Sicherheitsschalter Gemuseschnittdeckel SU PPLY
ISCU| Interrupteur de Sécurité CUtter Cutter lid safety switch Sicherheitsschalter Messerdeckel STROMVERSORGUNG
MO |Moteur Motor Motor
P | Potentiométre Potentiometer Potentiometer =
SAR |Bouton poussoir ARRET OFF switch Stopschalter =
SMA | Bouton poussoir MARCHE ON switch Betriebsschalter il
SPU |Bouton poussoir IMPULSION PULSE switch Impulsschalter . / llow / arii b 2 3
V| Variateur Réf. 112381 Variator # 112381 Variator Numer 112381 verijaune / green-yelow /gmingele | gl s
PTO |Protecteur thermique intégré au moteur | Thermal protector integrated in the motor | Thermoschutz im Motor integriert g B
>
=l =
. ol 3
FILS POTENTIOMETRE REPERE CARTE BOUTONS 1 E6 ] | O| 1S | gl =
POTENTIOMETER LEADS SWITCHES CARD MARK ' -VE ——
POTENTIOMETER KABEL |SCHALTEREN KARTE MARKE V f—\ E1
VD — =1
ROUGE / RED / ROT J5+ % —
BLANC / WHITE / WEIB J4 .
NOIR / BLACK / SCHAWRZ J3 =
H
+VE N—
- —_—
B Tm
MO \ noir / black / schwarz &
|SCU l marron/ brown / braun
PTO / bleu / blue / blau W2  |Vérifier que le cavalier de configuration
est correctement positionné
e} Make sure the configuration jumper
g is correctly set.
] e Prifen, dass der Konfigurationsreiter
o >~ W1 |richtig lokalisiert ist.
=3 s
2| = CB \ J3 J1 |[slu i
1 5 rRrinieany RS
sl 3 ROBOT-COUPE - © © [
o| © J7 by
1 |
ISCL| i | e
5 ISCU ! P Support moteur
+ 4 —
. | mmn Motor support LIGNE DE COULEUR
u s — - Motorhaufhangung COLOUR LINE
é J11 - $ PTO FARBELINE
ISCO CI
J3
© TN o= [
robot) coupe’ ° E
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R4 V.V.B - Blixer'4 V.V.B

100-120V/50-60Hz 1~

noir / black

Francais English
CB [Carte boutons Réf. 112402 Switches card # 112402 ALIMENTATION
CC |Carte capteur vitesse Réf. 102920 Speed sensor circuit # 102920 SUPPLY
ISCL |Interrupteur de Sécurité Coupe-Légumes | Vegetables slicer safety switch
ISCU|Interrupteur de Sécurité CUtter Cutter lid safety switch
MO |Moteur Motor e
P |Potentiométre Potentiometer =
SAR [Bouton poussoir ARRET OFF switch
SMA [Bouton poussoir MARCHE ON switch
SPU |Bouton poussoir IMPULSION PULSE switch vert-jaune / green-yellow o 2
V | Variateur Réf. 112381 Variator # 112381 - 8 -g
VD |Doubleur de tension Réf. 39260 Voltage doubler # 39260 E 5
PTO |[Protecteur thermique intégré au moteur | Thermal protector integrated in the motor .g 5
-\—* = el =
\ | €Ol 1> | I
FILS POTENTIOMETRE REPERE CARTE BOUTONS /\ E1
POTENTIOMETER LEADS | SWITCHES CARD MARK —
ROUGE / RED J5+ -
BLANC / WHITE J4 N 4
—
NOIR / BLACK J3 - N—
M 0 \ noir / black |
|SCU l marron/ brown
PTO / bleu / blue | w2
Veérifier que le cavalier de configuration
est correctement positionné.
Make sure the configuration jumper
o) w1 is correctly set.
=K
3| = CB J3
|8 N | T
sl 3 ROBOT-COUPE I % O O .
IscL| |} ! -
5 |SCL] : i o Support moteur
+ 4 —
N ) mm Motor support LIGNE DE COULEUR
J4 Jé J2 COLOUR LINE |
5 Jiimmo | | IPTO
J1 1
ISCO [aSa— /
J3
© | )@ o ==t [71@
b t ® o .
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