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. Sensorgesteuert

. Serviceprogramm und Ölwechsel-Anzeige

. Automatische Temperaturregelung am Schweißbalken

. Standby-Modus

. Optional: Begasung

. Einfachste Bedienung 

. Sensor controlled

. Service program and oil change indicator

. Automatic temperature control on the sealing bar

. Standby mode

. Optional: Gas

. Easiest operation

. Commandé par un capteur

. Logiciel de service et indication de vidange d’huile

. Régulation automatique de la température sur la barre de soudure

. Mode veille

. En option : gazage

. Utilisation très simple

SC12 + folgende Funktionen:

. Speicher für neun individuelle Programme

. Zusatzprogramm: Marinieren

. Zusatzprogramm: Gläser vakuumieren 

SC12 + the following functions:

. Memory for nine individual programs

. Additional program: marinating

. Additional program: vacuuming jars

SC12 + les fonctions suivantes :

. Mémoire pour neuf programmes individuels

. Programme supplémentaire : mariner

. Programme supplémentaire : mise sous vide des bocaux

SC22 + folgende Funktionen:

. Speicher für 25 individuelle Programme

. Getrennt steuerbare Schweißbalken

. Softbelüftung

. Stoßvakuum

. LCD-Anzeige für alle Informationen und Programmierungen 

SC22 + the following functions:

. Memory for 25 individual programs

. Separately controllable sealing bars

. Soft venting system

. Shock vacuum

. LCD display for all information and programming

SC22 + les fonctions suivantes :

. Mémoire pour 25 programmes individuels

. Barres de soudure contrôlables séparément

. Ventilation douce

. Vide de choc

. Affichage LCD pour toutes les informations et programmations

SC12

SC22 

SC32

STEUERUNGEN . CONTROL SYSTEMS . COMMANDES
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